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Biicherbesprechungen.

Die Knallsiure. Von Dr. Heinr. Wieland,
Privatdozent an der Universitit Miinchen. Aus
»Sammlung chemischer und chemisch-tech-
nischer Vortrige*. Herausgegeben von Prof.
Dr.F. B.Ahrens und Prof. Dr. W. Her z.
Stuttgart 1908. Verlag von Ferdinand Enke.

Diese gediegene Arbeit ist auf das wirmste allen

jenen Fachgenossen zu empfehlen, die sich auf

diesen1 etwas verzweigten Gebiet einen klaren Uber- _

blick verschaffen wollen. Gopling. [BB.'251.]

Einheltsmethoden zur Untersuchung von Fetten,
Olen, Seifen und Glyeerinen, sowie sonstigen
Materialien der Seifenindustrie. Herausgegeben
vom Verband der Seifenfabri-
kanten Deutschlands. Verlag von
Julius Springer, Berlin 1910.)

Einheitsmethoden fiir die Untersuchung der im

Titel niher bezeichneten Stoffe und Fabrikate gab

es bisher nicht, und daher konnte es auch nioht

anders sein, als daB die Chemiker, welche sioh mit
den Untersuchungen und Wertbestimmungen beim

Emmkauf von Rohmaterialien sowohl, wie beim

Verkauf von Fabrikaten der Seifenindustrie be-

faften, diejenigen analytischen Methoden wihlten,

welche jhnen fiir ihre Zwecke am geeignetsten zu
sein schienen, mithin nach ganz verschiedenen

Methoden arbeiteten. Die ganz natiirliche Folge

davon war, daB die verschiedenen Analysen-

resultate nicht selten recht erheblich voneinander
abwichen, und auf diese Weise Streitigkeiten zwi-
schen Kiufer und Verkdufer entstanden.

Das Verdienst,”diesen Ubelstand endgiiltig be-
seitigt zu haben, darf der Verband der
Seifenfabrikanten Deutschlands
fiir sich in Anspruch nehmen. Dieser hat mit
dem vorliegenden Buche fiir alle in Betracht
kommenden Untersuchungen Einheitsmethoden ge-
schaffen und zu diesem Zwecke nur solche Unter-
suchungsmethoden und Arbeitsgiinge ausgewihlt,
die sich in der Praxis des 4ffentlichen Chemikers
und der im Fabrikbetriebe titigen Analytiker bei
der Untersuchung der fiir die Seifenindustrie in
Frage kommenden Objekte bewihrt haben.

Die einzelnen Untersuchungsmethoden sind
von hervorragenden Fachminnern in allen ihren
Einzelheiten sorgfiltig ausgearbeitet worden, und
so diirfte es wohl keinem Zweifel unterliegen, daB
diese erste Auflage der Verbandsmethoden in den
Fachkreisen die beste Aufnahme finden wird.

Mir. [BB. 151.]

Aus anderen Vereinen und
Versammlungen.

Die Assoelatlon frangaise du Frold hat das
Dipléme d’Ingénieur-Frigoriste geschaffen. Das
Sekretariat der Gesellschaft, Paris, Avenue Carnot 9,
erteilt nihere Auskunft.

Der Vereln deutscher Elsenhiittenleute hilt
am 4./12. in der stédtischen Tonhalle zu Diissel-
dorf seine nichste Hauptversammlung ab,
Am 3./12. findet eine Sitzung des Zweigvereins

des Vereins deutscher Eisenhiittenleute, der
»Eisenhiitte Diisseldorf*, statt.

Der VIII. Internationale KongreB fiir amnge-
wandte Chemie wird in der ersten Hilfte des
September 1912 stattfinden ; die Erdffnungssitzung
wird in Washington, die folgenden Sitzungen
werden in Neu York abgehalten.

Herbstversammlung des Iron and Steel Institute.
Buxton, 27./9. bis 1./10. 1910.
(Schlub von Seite 2223.)

D. F. Campbell, London: ., Uber elektri-
sche Stahiraffination*. Der elektrische Ofen wird
in Amerika, Deutschland und Frankreich haupt-
siichlich dazu verwandt, fiir die Herstellung von
Schienen und anderem Eisenbahnmaterial sowie fiir
GuBstiicke Stahl aus der Bessemer Birne zu raffi-
nieren, ferner meist in Verbindung mit dem basi-.
schen HerdofenprozeB zur Herstellung der verschie-
densten Produkte mittlerer Qualitit, GuBstiicken
und Werkzeugstahl. Die erste technische Anwen-
dung des elektrischen Ofens diente der Stahlraffi-
nation von vorher geschmolzenem Produkt; seitdem
einzelne elektrische Ofen im Betrieb sind, welche
seit mehr als 16 Monaten iiber 200 t tiglich produ-
zieren, hat sich das Arbeitsgebiet des elektrischen
Ofens sehr erweitert, und es sind jetzt in
England eine ganze Anzahl von elektrischen Ofen
im Bau. Fiir die Herstellung von Schienen kann
die Anwendung des elektrischen Ofens erweitert
werden, wenn er mit dem Talbotofen kombiniert
wird, denn die Charge kann dem elektrischen Ofen
zugefiihrt werden, sobald der Kohlenstoffgehalt
herabgesetzt ist, das Entfernen des Schwefels ge-
schieht dann im elektrischen Ofen vollsténdig und
wirtschaftlich. Beim .basischen Herdofenproze
kann man bei einem 40 t-Ofen unter Verwendung
von 609, Roheisen und 409, Abfillen alle 2 Stunden
15 t in den elektrischen Ofen bringen und diesen Teil
der Charge ersetzen. Auf diese Art erhéht man die
Kapazitit des Ofens, verbessert die Qualitit und
kann zuweilen auch die Kosten des Rohmaterials
herabsetzen, weil Roheisen geringerer Qualitit zur
Verarbeitung gelangen kann. Vortr. weist ferner
darauf hin, daB Tiegelgulstahl sowie die Produkte,
die fiir den Sheffielder Handel und von den Réhren-
fabrikanten in Staffordshire und South Wales ver-
wendet werden, 6konomisch durch elektrisch raffi-
nierten Stahl ersetzt werden kdnnen und in Middles-
brough, Cumberland oder den anderen gréBeren
Stahlwerken im Sheffield- und Rotherham-Distrikt
hergestellt werden konnten. Fir die Schienenstahl-
fabrikation diirfte der elektrische Ofen gegenwiirtig
nicht allgemein Anwendung finden, nur in besonde-
ren Fillen bei giinstigen Bedingungen. In South
Chicago ist das Elektroverfahren eingefiihrt worden
infolge der giinstigen Gkonomischen Bedingungen,
hauptsiichlich aber infolge der Seltenheit guter
Bessemer Erze und der Forderung nach besseren
Schienen. Im elektrischen Ofen kann jeder Rein-
heitsgrad wirtschaftlich erreicht werden, Schwefel,
Phosphor und Sauerstoff lassen sich leicht entfernen.
Hierfiir fithrt Vortr. die drei folgenden Griinde an:
1. Die intensive Erhitzung der Schlacke, in der die
Raffination vor sich geht. Infolge der hohen Tem-
peratur und der besonderen Fliissigkeit der Schlacke
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ist die Reinigungsarbeit sehr weitgehend, da die
Reaktionsgeschwindigkeit mit den hohen Tempera-
turen sehr rasch und nicht in direktem Verhiltnis
mit der Temperatur wichst. 2. Die aullerordentlich
basische Schlacke, die in einem sehr fliissigen Zu-
stand erhalten werden kann, sowie das durch die
Einwirkung des Flammenbogens auf die kalkhaltige
Schlacke gebildete Calciumcarbid sind fiir die Ent-
schwefelung bescnders giinstig. Die heftige Be-
wegung des Stahls, welche eine Folge der in dem
Metallbad erzeugten Strome ist, die durch die zwei
intensiv heiflen Gebiete unterhalb der Elektroden
durch den Flammenbogen entstehen, vermehrt das
Volumen des Stahls, welches der Hitzeeinwirkung
sich darbietet, hierdurch wird die Reinigung besser.
Das gewdhnliche Verfahren bei der Verwendung des
elektrischen Ofens in Verbindung mit dem Bessemer-
konvertor besteht darin, dall man den Stahl in den
elektrischen Ofen bringt, nachdem man aul die
Sohle desselben Kalk und Hammerschlag oder
Eisenerz gebracht hat. Man erzeugt so eine oxydie-
rende und dephosphorierende Schlacke, welche
sorgfiltig entfernt wird. Auf das Stahlbad gibt man
dann Kobhle, um bis zu dem gewiinschten Grad zu
carborieren und fiigt sodann eine stark basische und
desulfurierende Schlacke hinzu. Durch die Rin-
wirkung des Bogens auf dic Kalkschlacke hildet sich
Calciumcarbid, welches sich mit dem Schwefel
unter Bildung von Calciumsulfid vereinigt. Da
weder Gase, noch Luft in den Ofen dringen, und man
unter Bedingungen fast vollstindiger Reduktion
arbeitet, so bilden sich keine Sulfate. Bei Stahl aus
dem1 basischen Herdofen ist das Verfahren ganz
dhnlich, jedoch wenn die zu entfernende Phosphor-
menge nui gering ist, so braucht man nur eine
Schlacke fiir die Entfernung des Schwefels zu ver-
wenden. Man geht dann in der Weise vor, dall man
auf die Sohle des Ofens die fiir die Carburierung
notwendige Kohle bringt und sodann den Stahl und
den basischen Zuschlag zufiigt. Hervorgehoben sei,
dall bei sorgfiltiger Herstellung der Elektrostahl
nur selten Hohlrdume zeigt. Es ist bekannt, daB
Stahlingots Stickstoff frei werden lassen, wenn man
sic ing Vakuum bringt. und dies tritt ein sowohl bei
Tiegelstahl, Bessemerstahl und Elektrostahl. Die
Hohlrdume enthalten Stickstoff, dieser ist jedoch
nicht die Ursache der Blasen. Diese entstehen viel-
mehr wahrscheinlich durch die Abkiihlung aus den
Verbindungen der Oxyde mit Kohlenstoff; das bei
hoher Temperatur gebildete Kohlenmonoxyd ver-
ursacht beim Abkiihlen die Blasenbildung im Stehl;
infolge der Volumverminderung des Kohlenmon-
oxydsbeim Abkiihlen entsteht ein partielles Vakuum,
und Stickstoff dringt dann in die Hohlriume. RBei
der Elektrostahldarstellung bilden sich die Oxyde
nicht in nennenswerter Menge, und die erste Ursache
der Blasenbildung ist daher eingeschrinkt. Daher
ist der Elektrostahl besser als ein in einem oxy-
dierenden Ofen hergestelltes Produkt gleicher che-
mischer Zusammensetzung. Bei der Frage der
Kostenberechnung des Elektroverfahrens miissen
folgende Punkte besonders beriicksichtigt werden:
1. Moglichkeit der Kostenersparnis im Rohmaterial,
da die besten Stahlqualititen aus unreincn Roh-
produkten hergestellt werden kionnen, z. B. wiirde
im South Staffordshiredistrikt bei der Raffination
von Stahl aus dem Hochofen durch Verwendung
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des heimischen Roheisens eine Ersparnis von meh-
reren Shillings pro Tonne erzielt werden gegeniiber
der Verwendung von Hiimatit (infolge der hohen
Transportkosten). 2. Die Moglichkeit, die Leis-
tungsfihigkeit der Herdéfen zu verbessern durch
Kombination mit elektrischen Ofen z. B. kann beim
Talbotverfahren, welches fiir die Entfernung des
Schwefels viel Kosten verursacht, der Stahl mit
Vorteil fir die Entschwefelung in den elektrischen
Ofen gebracht werden, die Kapazitit des Ofens
wird dadurch vergroBert. Der Talbotofen ist des-
halb vorteilhaft, weil die Chargen jederzeit leicht in
den elektrischen Ofen gebracht werden konnen.
3. Die Kraftkosten und die Moglichkeit der Ver-
wendung von Koksofengas, Abdampf usw. sind be-
stimmende Faktoren bei der Entscheidung, ob die
Elektroraffination mit wirtschaftlichem Vorteil ein-
zufiibren ist. Bei billiger Kraft oder entsprechenden
Produkten konnen Abfille vorteilhaft im elektri-
schen Ofen geschmolzen und raffiniert werden bei

-einem Stromverbrauch von 700—800 Kilowattstun-

den pro Tonne; wenn die Kraftkosten hoch sind, so
schmilzt man und entfernt den Phosphor in einem
basischen Herdofen und verwendet den Elektroofen
nur zur Entschwefelung und Desoxydation bei einem
Stromverbrauch von 100—150 Kilowattstunden pro
Tonne. 4. Die Moglichkeit der Verringerung des An-
lagekapitals in Werken, deren jetzige Produkte den
modernen Anforderungen nicht mehr geniigen. Eine
gesamte Anderung des Werkes kann dann ver-
mieden werden, und es diirfte billiger und zweck-
miBiger sein, den Bessemerofen durch einen Elektro-
ofen zu ergiinzen. Durch die allgemeine Einfiihrung
der Elektroraffination diirften einige Anderungen
auf dem Stahlmarkt eintreten. Wenn die Sheffielder
Stahlwerke sich an das Arbeiten mit dem elektri-
schen Ofen gewthnen werden, dann wird der Elek-
trostahl in weitem MafBe den gewdhnlichen Tiegel-
stahl ersetzen. Dies ist bereits der Fall in Deutsch-
land und Amerika, wo in den elektrischen Ofen alle
Arten von Spezialstihlen und Schnelldrehstéhlen
hergestellt werden. In vielen Fillen wird man fiir
die Fabrikation von Rohren, Achsen, Geschiitzen
von der Verwendung des schwedischen Rohmate-
rials absehen und Stahl aus geringeren Erzen
verwenden konnen, der Import kann dann zuriick-
gehen. Durch Anwendung der Elektrizitit kann
man aus Clevelanderzen einen Stahl erzeugen, der
an Qualitit dem aus bestem Himatit gleichkommt.

In der Diskussion bemerkt Saniter,
dall durch Verbindung des Talbotofens mit einem
elektrischen die Leistungsfahigkeit wohl erhsht
werde, doch hilt er es fiir wirtschaftlicher, den
Stahl im Talbotofen zu erhitzen. In vielen Fillen
moge die Verwendung der Elektrodfen eine Erspar-
nis an Rohmaterial bedeuten, nach Ansicht des
Redners aber kaum bei Himatit und Clevelanderz.
Leider habe der Vortr. keine Angaben iiber die Kos-
ten gebracht. Der Redner streift sodann die neuen
Theorien, die iiber die Entschwefelung durch das
Elektroverfahren aufgestellt wurden. Die Ent-
schwefelung kann, wenn auch nicht ganz so wirksain,
ohne Elektrizitit erreicht werden. Redner bezwei-
felt, daBB das Calciumcarbid, das sich im Héroult-
ofen zweifellos bildet, irgendetwas mit der Ent-
schwefelung zu tun habe. Greiner erwihnt, dal
der Héroultofen die griBte Ausbreitung gefunden

284



2266

Aus anderen Versinen und Versammlungen.

[ Zeitachrift fiir
angewandte Chemie.

habe; nach den neuesten statistischen Angaben sind
gegenwirtig 35 Induktionsdfen und 77 Elektroden-
ofen, darunter 29 Héroultdfen, im Betrieb oder Bau.
An Kapazitit kommt der Héroultofen den anderen
gleich oder wird von diesen sogar iibertroffen. In
South Chicago verarbeiten die beiden Hochofen je
15 t Stahl, sie werden beschickt mit fliissigem Stahl
aus einem Bessemerkonverter. In Ugine in Frank-
reich sind im Stahlwerk 4 Ofen von 2 t und 2 Ofen
von 15 t nach dem Girodsystem in Betrieb. Diese
werden mit kalten Chargen beschickt, wiirde man
sie mit fliissigem Stahl beschicken, so wiirden sie
mit Leichtigkeit 20 t geben. Hea p betont, daB
man die Frage, ob die Stahldarstellung durch das
Elektroverfahren gegeniiber den alten Methoden
verbessert oder verbilligt werde, nicht einfach mit
ja oder nein beantworten konne; der Brennstoffver-
brauch spielt hier eine bedeutende Rolle. Har -
bord spricht die Ansicht aus, daB das Elektro-
verfahren wohl mit dem Tiegelofen konkurrieren
kénne. Einige Spezialstdhle konnen wohl nur aus
sorgfiltig gewihltem, im Tiegel geschmolzenem Ma-
terial hergestellt werden, aber im allgemeinen kann
fiir 909, der Werkzeugstihle der Elektrostahl ge-
nommen werden. Der Elektroofen ist zwar ein
teurer Schmelzofen aber ein billiger Klirofen. Ein
weiterer Vorteil liege darin, daB kein anderes Ver-
fahren es so gut gestatte, die Schlacke zu kon-
trollieren.

J. J. Elink-Schuurmann, Baden
(Schweiz): ,,Die Verwendung der elektrischen Kraft
in der Stakl- und Eisenindustrie’’. Fiir den Antrieb
der elektrischen Generatoren werden jetzt Dampf-
turbinen oder Gasmaschinen verwendet. Vom
thermodynamischen Standpunkt sind Gasmaschinen
okonomischer, insbesondere da der Effekt der
Dampfturbinen, welche Hochofenabgase als Brenn-
naterial benutzen, gering ist. Fiir die Erzeugung
von einer Kilowattstunde werden bei Gasmaschinen
4500 Calorien oder 180 Kubikfufl Gas benétigt,
Dampfturbinen erfordern 9000 Celorien oder 360
Kubikfull Gas zur Erzeugung der gleichen Energie.
Dem besseren Wairmeffekte der Gasmaschinen
muB man  die um ca. 259% niedrigeren An-
sehaffungskosten einer Dampfturbinenanlage ent-
gegenstellen. AuBerdem ist die Anlage viel ein-
facher, ferner erfordert die Dampfturbine weniger
Raum, geringere Bedienung und hat den gerin-
geren Olverbrauch. Welcher Antrieb vorzuziehen
ist, héngt zum groBten Teil von den Oortlichen
Verhiltnissen ab. Durch die Zentralisation der
Kraftzeugung in einer elektrischen Zentralstation
kann man die iberfliissigen Gasmengen an aus-
wirtige Konsumenten in Korm von elektrischer
Energie abgeben. In Stahlwerken, wo nicht in un-
mittelbarer Nihe die Hochdfen sich befinden, wer-
den fast allgemein Dampfturbinen fiir die Kraft-
generatoren verwendet. Inden dlteren Stahlwerken,
wo nur kleinere Anlagen elektrisch betrieben, und
der Strom nicht iiber weitere Entfernungen zu-
gefiihrt wird, werden hauptsichlich Gleichstrom-
motoren verwendet, die sich leicht regulieren lassen.
Fiir den Antrieb groBerer Maschinen, z. B. der Wal-
zenstraBen, ist Gleichstrom unwirtschaftlich, und
man verwendet hier hauptsichlich Wechselstrom,
dessen einziger Nachteil darin lizgt, dall es schwer
ist, die Geschwindigkeit der Motoren konomisch zu

regeln. Der Vortr. bespricht nun die Bedeutung der
Geschwindigkeitsregelung, und sodann beschreibt er
zuniéchst das Regulierungssystem von Scher -
bius, sodann das von K r & m e r und endlich den
Dérimotor. Der Vortr. kommt zu dem SchiuB, daB
der geringe Krafteffekt der Anlagen in Stahl- und
Eisenwerken verbessert werden koénne durch An-
wendung der Geschwindigkeitsregelung nach dem
System von Scherbius oder Kramer. In-
folge dieser Verbesserung kann das Dreiphasen-
system der Stromverteilung eine wirtschaftlichere
Ausnutzung der Hochofenabgase herbeifiihren. So
kann mit den Gasen, die bei der Herstellung von
einer Tonne Roheisen herriihren, eine Gasmaschine
400 Kilowattstunden erzeugen, unter der Annahme,
daB 609, der Gase im Hochofen selbst verbraucht
werden. Die Ausnutzung dieser Kraftquelle in den
Abgasen ist von groBter Bedeutung. Bei einer jihr-
lichen Erzeugung von 10 Mill. Tonnen Roheisen ge-
stattet die Verwendung der Abgase eine Kohlen-
ersparnis von 250 000 t Kohle. Diese Ersparnis
wird jedoch nur méglich durch die Zentralisierung
der Krafterzeugung und durch die Energieverteilung
mit Hilfe elektrischer Ubertragung, welche im wei-
testen Male jetzt anwendbar ist durch die neuen
Geschwindigkeitsregler.

G. Chamier, Hankow (China): ,,Die Hany-
ang Eisen- und Stahlwerke®. Einleitend bemerkt der
Vi., daB die Entwicklung der Hanyangwerke eine
Ausnahmestellung einnimmt im Vergleich zu der
Entwicklung der anderen Industrien im fernen
Osten. Besondere giinstige Umsténde spielen hier
mit. Die erste Anlage, die fiir eine tdgliche Pro-
duktion von 100 t Endprodukt bestimmt war, ist
im Jahre 1880 errichtet worden, die Anlage wurde
von englischen und belgischen Firmen ausgefiihrt,
das Kapital stammte jedoch durchweg aus China.
Die Lage der Werke ist glinzend, am ZusammenfluB
der beiden Stréme Yangtse und Han, nichtsdesto-
weniger waren viele Jahre hindurch grofle Schwie-
rigkeiten zu iiberwinden. Besonders schwierig war
di= Beschaffung von gutem Mineral, der Kolilen-
mangel machte sich unangenehm bemerkbar; das
zuerst eingefilhrte Bessemerverfahren gab nicht
gute Resultate. Diese Schwierigkeiten waren iiber-
wunden durch die Entdeckung eines reichen Eisen-
erzlagers in unmittelbarer Nihe fluBabwirts, wih-
rend 60 Meilen in der anderen Richtung eine gute
Koblenquelle sich darbot. Die Anlage wurde er-
weitert und das Siemens-Martinverfahren einge-
fiihrt. Europiische Fachleute wurden herangezo-
gen, und jetzt arbeitet das Werk unter den besten
Bedingungen und den modernsten Apparaten. An
Hochofen sind vorhanden 2 alte Hochéfen, welche
téglich je 125t Roheisen erzeugen, ein neuer Hochofen
ist gerade vollendet fiir eine Tagesproduktion von
250t Roheisen. Von Stahlwerksapparaten besitzt
das Werk 4 Siemens-Martintfen fiir je 30 t, 1 Sie-
mens-Martinofen gleicher Kapazitit ist im Bau.
Auch ein Walzwerk ist angeschlossen. Zur Ver-
arbeitung gelangt das Erz der Tayeheisenerzminen,
welches 60—65%, Eisen enthélt. Die durchschnitt-
liche Zusammensetzung dieses Magnethimatiteisen-
erzes ist: Eisen 659, Silicium 39, Phosphor 0,19%,
Schwefel 0. Im Jahre 1808 wurden von dieser Mine
327000t Erz gefordert, und den Schétzungen nach
ist das Lager imstande, 100 Jahre lang jéhrlich
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1 Mill. t Erz zu liefern. Im gleichen Gebiet wurde
auch marmoréhnlicher Kalkstein und Manganerz
gefunden. Von grofler Bedeutung war das Auffinden
der Kohlenlager in Pinghsiang; im Jahre 1908 wur-
den 380000 t gefordert. In Pinghsiang sind 280
Kokséfen im Betrieb. Nach den Berechnungen kann
das Kohlenlager durch mehrere 100 Jehre jihrlich
100 Mill. t guter bitumindser Kohle liefern. Die
durchschnittliche Zusammensetzung von Pingh-
siangkohle und -koks ist:

Kohle Koks

% %

fliichtige Bestandteile 24.50 —
Asche . . . . .. .. ... 9,00 11,45
Wasser . . . . . . . 0,60 2,50
Schwefel .. . . . . . 0,37 1,47
Phosphor . . . . 0,05 0,06

Im Haniangwerk werden groBe Mengen von
gutem Roheisen hergestellt, fir welches im Lande
selbst Absatz ist, und von welchem grofle Mengen
nach Amerika exportiert werden. Im Walzwerk
werden jetzt hauptsichlich Schienen und Schwellen
hergestellt, wochentlich ca. 1000 t. Die Anlage wird
vergrofert. Die durchschnittliche Zusammensetzung
des hergestellten Stahles betrigt:

Schieren Laschen Bolzen
. % % %
Kchlenstoff . . . . . 0,46 0,15 0,10
Mangan . . . . . . 0,90 0,50 0,40
Phosphor . . . . . . 0,05 0,04 0,04
Silicium 0,06 0,03 0,03
Schwefel . . . . . . 0,026 0,03 0,03

Die Qualitiit des Stahls erwies sich als vor-
trefflich, er geniigt den speziellen Anforderungen, er
ist fast unzerbrechlich bei der Bruchprobe.

[X. 1238.]

11, internationaler Kiiltekongre8, Wlen 19160.
Unter dem Protektorate des Erzherzogs Le o -
pold Salvator wurde vom 6.—16./10. der
2. internationale Kiiltekongrefl abgehalten. Die Zahl
der Teilnehmer aus allen Kulturstasten betrug an-
nithernd 1500, und als KongreBpriisidenten figurier-
ten Exzellenz Dr. Wilhelm Exner und Sek-
tionschef Dr. Wilhelm Brosche. Die Be-
ratungen, welche im Parlamentsgebiude statt-
fanden, wurden jin 6 Kommissionen durchgefiihrt,
und zwar 1. Wissenschaftliche Kommission, 2. Kom-
mission fiir industrielle Kilteerzeugung, 3. Kom-
mission fiir Anwendung der Kiilte in Nahrungs-
mittelindustrien, 4, Kommission fiir Anwendung
der Kilte in anderen Industrien, 5. Kommission
fir Anwendung der Kailte beim Transport und
6. Administrative Kommission.

In der Festsitzung, welche unter dem Vecrsitze
des Prasidenten der internationalen Kilteassozia-
tion L e b o n abgehalten wurde, begriiite den Kon-
greB: Handelsminister Dr. Weisskirchnerim
Namen des Regierung und des Erzherzog-Protek-
tors, Prisident Dr. Pa ttai im Namen des Ab-
geordnetenhauses und Vizebiirgermeister Dr. Por -
zer namens der Stadt Wien, worauf die Dele-
gierten der einzelnen, am KongreB vertretenen
Steaten zum Worte kamen, darunter der amerika-
nische Botschafter K er e n =, welcher unter stiir-
mischem Beifall den 3. KiltekongreB nach Amerika

einlud. Sodann hielt Gebeimrat von Linde
den Festvortrag: ,,Uber Riickblicke und Vorblicke
auf die Entwicklung der Kdltetechnik." Es wurden
sodann in den einzelnen Kommissionen die un-
gefihr 120 angemeldeten Referate erstattet und be-
handelt, von welchen die nachstehenden vom Stand-
punkte der angewandten Chemie besonderes Inter-
esse verdienen.

v. Linde, Miinchen: ,, Rickblicke und Vor-
blicke auf die Entwicklung der Kdiltetechnik." Bereits
im ersten Viertel des vorigen Jahrhunderts waren
die physikalischen Grundlagen fiir die gesamto heu-
tige Kiltetechnik aufgedeckt. Aber es fehlte noch
den Geisteskindern fiir mehrere Jahrzehnte der
Korper und die zu realem und kriftigem Leben er-
forderliche Gestaltung. Der Anfang hierzu wurde
von England gemacht, welches Kailtemaschinen
unter Anwendung von Schwefelither baute, dann
folgte Frankreich mit der C a r r é schen Ammoniak-
Eismaschine und schlieBlich abermals England mit
der Kaltluftmaschine von Kir k.

Im Jahre 1873 tagte in Wien ein Bierbrauer-
kongreB, zu welchem Geheimrat v. L.in d e gerufen
wurde, um die wichtige Frage zu beantworten, ob
Aussicht vorhanden sei, das in den Brauereien in
groBen Mengen gebrauchte Natureis durch Einfiih-
rung von Kiltemaschinen zu ersetzen. Die von
dem Gelebrten damals gegebene Antwort ging dahin,
daB, da der Wirkungsgrad der bisher gebauten
Kiltemaschinen weniger als 259, betrug, technische
Verbesserungen eine wesentliche Steigerung in Aus-
sicht stellen, insbesondere durch Anwendung fliich-
tigerer Fliissigkeiten in Kompressionskaltdampf-
maschinen, und daB an Stelle der bisher lediglich
zur Erginzung des Natureisvorrates benutzten Eis-
fabrikation nur die direkte Ubertragung der Kilte
auf verschiedene Arbeitsvorginge und Riume eine
rationelle Kaltewirtschaft ermoglicht.

Die Verwirklichung dieser Vorschlige hatte
zur Folge, daBl ein Fortschritt in dem technisch:n
Ausbau der Xiltemaschinen erzielt wurde, und daB
sich eine groBe Flutwelle der wirtschaftlichen Ver-
wertung von Kiltemaschinen i{iber Deutschland
und Osterreich und dann hiniiber nach den Ver-
einigten Staaten von Amerika und endlich iiberall
dahin ergoB, wo die untergirige Bierbrauerei hei-
misch ist. Nach Verlauf eines weiteren Jahrzehnts
ging eine zweite grofe Flutwelle der wirtschaft-
lichen Kilteverwendung von dem Bediirfnisse Eng-
lands nach dem Import von Fleisch aus und pflanzte
sich fort auf allgemeine Konservierung des frisch
geschlachteten Fleisches in den Schlachthéfen. Da-
neben entwickelte sich der Bau und Gebrauch von
Kilteanlagen in groBer Mannigfaltigkeit.

Der Vortr. gedachte nun der glinzenden Ent-
deckung Andrews iiber den kritischen Zustand
der Gase und dér dadurch ermdglichten Verfliissi-
gung der sog. permanenten Gase durch Cailletet
Wroblewski, Olszewski und Kamer-
lingh Onnes. Die Technik zdgerte nicht lange,
die neuen Errungenschaften der Physik fiir Bau und
Betrieb von Gasverfliissicungsmaschinen auszuge-
stalten und dieselben einer neuen wirtschaftlichen
Verwertung zuzufithren. Sie hat die Mittel ge-
funden, der wissenschaftlichen Forschung, die bis
ans Ende der tiefen Temperaturen reicht, zu folgen
und der Volkswirtschaft in vielen Tausenden von

?84.
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Kilteanlagen der verschiedensten Art und GréQe
~— von den kleinen Handeismaschinen bis zur ge-
waltigen Kiiltezentrale — neue Fortschrittsmoglich-
keiten zu bieten. So ist iiber diesem weiten Felde
jahrzehntelanger Arbeit eine reiche Ernte aufge-
gangen. KEs ist aber auch daraus hervorgegangen
und gehort ohne Zweifel zu den bemerkenswerten
Tatsachen in der Gegenwart die Erscheinung, daf
heute ein zweiter internationaler KiltekongreQ sich
versammelt hat, nachdem erst vor zwel Jahren
Kilteleute aus allen Kulturlindern in Paris zu-
sammengekommen waren und eine permanente
internationale Assoziation gegriindet haben, und
daB aus dieser Bewegung die Bildung einer groBen
Zahl von nationalen K&ltevereinen hervorgegangen
ist, wie sie bisher nur in England und Nordamerika
bestanden hatten. Ein Zusammenschlu8 von Tau-
senden von Ménnern hat sich innerhalb der letzten
zwei Jahre vollzogen, welche alle die gemeinsame
Férderung der Kaltetechnik anstreben. Neben die
auf die wissenschaftliche Forschung und auf den
Bau und die Anwendung der Kiiltemaschine gerich-
tete Einzelarbeit ist das Verlangen nach Austausch,
nach Sammlung der Mittel und der Ergebnisse
solcher Arbeit getreten. Wenn auch wohl fiir immer
die schopferische Fortgestaltung von der intensiven
Arbeit des einzelnen abhiéngig bleiben wird, so kann
doch nicht bezweifelt werden, da8 jene zusammen-
fassenden Bestrebungen nach vielen Seiten hin neuq
Wirkungen hervorbringen werden, und so darf,
wenigstens fiir den europaischen Kontinent, in
diesem sozialen Sinne von dem Beginne eines neuen
Zeitabschnittes gesprochen werden.

Was die wahrscheinliche weitere Entwicklung
der Kiltetechnik anlangt, so kniipft v. Linde
an gegenwirtig bereits im Keim oder im Kindes-
alter vorhandene Ansiétze und Bestrebungen an.
Er erwihnte die auf Wiederaufnahme der Vakuum-
maschine gerichteten Arbeiten von Le Blanc
mit seinen Strahlapparaten fiir Kondensation des
Wasserdampfes und die Turbomaschinen, in welchen
die Technik neue Werkzeuge nusgebildet hat, die
bis zu den niedrigsten Spannungen herab die
Druckstufen vortrefflich zu verarbeiten vermogen
und spielend die groBen spezifischen Dampfvolumina
beherrschen. Sowohl die geschlossenen Kirkmaschi-
nen als auch die offene Kaltluftmaschine haben
(letztere wegen der grofen Luftvolumina) keine
Verbreitung gefunden. Es liegt die Wahrscheinlich-
keit nahe, daB die beiden alten, auf der ausschlieB-
lichen Verwendung von Wasser und Luft beruhenden
Arbeitsverfahren in der Vakuummaschine und in
der Kaltluftmaschine zu neuem Lcben erwachen
diirften; hier handelt es sich also nicht um eine
neuve Kiltewirkung, sondern nur um neue tech-
nische Ausgestaltungen.

Ein anderes Zukunftsbild ist durch die Mog-
lichkeit eroffnet worden, mit einfachen Maschinen
bis zu den tiefsten Temperaturen zu gelangen. Die
wirtschaftliche Bedeutung der Kiltetechnik bei
diesen Temperaturen (200° und darunter), welche
bereits eine schnelle Entwicklung genommen hat,
gipfelt darin, Gasgemische, die aus schwer ver-
fliissigbaren Bestandteilen zusammengesetzt sind,
zu trennen, bzw. zu reinigen. So hat z. B. das Ver-
fahren, Sauerstoff und Stickstoff aus der verfliis-
sigten atmosphirischen Luft zu gewinnen, inner-

halb der letzten acht Jahre eine stattliche Industrie
gezeitigt; die Zahl der iiber die Erde verbreiteten
Sauerstoff- und Stickstoffanlagen hat das erste
Hundert bereits iiberschritten. Auf einer partiellen
Kondensation beruht die Gewinnung von Wasser-
stoff aus wasserstoffhaltigen Gasgemischen.
Dieser kurze Uberblick zeigt ebenso wie die
seitherige Geschichte der Kaltetechnik dieselbe
bald als Helferin fiir den Fortschritt anderer Ar-
beitszweige, bald als Empfangerin von Anregungen
aus neuen Errungenschaften auf anderen Gebieten:
eine fruchtbare Weschelwirkung, welche die Bedeu-
tung des Kiltewesens fort und fort verallgemeinert.
Wird dieselbe auch niemals der Bedeutung ihres
groBen Bruders, des Feuergeschenkes des Titanen
Promethevs, gleichen, so hat die erlangte
Fihigkeit, mit den Temperaturen nicht bloB hoch
iiber die Temperatur der Umgebung hinauf-, son-
dern nunmehr auch geniigend tief unter dieselbe
herabsteigen zu kénnen, ihren festen Platz in der

- Entwicklung der menschlichen Zivilisation einge-

nommen und ist eines der Elemente geworden,
welche den kommenden Geschlechtern zu weiterem
Fortschreiten iibergeben sind.

B. Kirsch, Wien: ,, Versuche iiber die Ande-
rung der Verhirtungsvorginge hydraulischer Binde-
miitel bet niederen Temperaturen.” Die chemischen
Prozesse bei der Erhirtung basieren auf der Bil-
dung einer Kalklosung in dem beigemengten Wasser
und auf der Bildung eines sog. Hydrogels, dem bei
der allmahlichen Weitererhdrtung das Wasser lang-
sam entzogen wird. Bei Mauerungen in hydrau-
lischem Mortel oder bei Betonierungen miite dem-
nach der Frost wesentlichen Einflul haben, denn
Losungen in Wasser sind beim Ubergang zu Eis
unmdglich. Die in der technischen Hochschule
durchgefiihrten Untersuchungen zeigten evident,
daB wihrend des Frostes die Abbindung vollstindig
stagniert und in den Fillen, wo schon von Anfang
an der Frost wirkte, eine Erhirtung gar nicht zu-
stande kam. Die interessante Erscheinung, daB
trotzdem im letzteren Falle Festigkeiten bis zu
79 kg/gem beobachtet wurden, konnte auf andere
Ursachen zuriickgefithrt werden. Man kénnte so-
nach wohl bei Frost mauern und betonieren, wenn
man nur die Frostperiode von der vorgeschriebenen
Zeit bis zur Ausrostung abzieht. Eine ebenso wich-
tige Frage, ndmlich die der Frostbestindigkeit ab-
gebundenen Mortels oder Betons, konnte nur ge-
streift werden, da sie mit dem Thema des Vortrages
nicht direkt zusammenhangt.

W. Eitner, Wien: ,, dnwendung von Kilte
tn der [.ederimluslrie.“ Fiir die Konservierung des
Hauptrohmaterials der Lederindustrie der tie-
rischen Haut ist Kiilte unter dem Gefrierpunkt
nicht anwendbar, weil die Haut durch Frieren be-
schiddigt wird, dagegen ist Abkiihlung der Haut vor
der Konservierung mit Salz und Lagerung gesalze-
ner Hiute bei Temperaturen von unter 10° sehr
vorteilhaft.

Bei der Enthaarung der Héute durch den
Schwitzprozel wird dieser durch Temperaturver-
dnderung, welche durch kiipstliche Kilte am ge-
nauesten und bequemsten durchgefiihrt werden
kann, geregelt.

Die frither gebrauchte natiirliche Antiseptik
mittels kalten Wassers, bei der Vorbereitung der
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Hiute zum Gerben, wurde durch chemische Mittel
verdréngt, ebenso wie auch die friiher durch nied-
rige Temperatur regulierte Garung in den Gerb-
brithen jetzt auf anderem Wege vollzogen wird.
Der erste namhafte Eingriff, welchen die Erzeugung
kiinstlicher Kilte in der Lederindustrie machte,
ist die rationelle Herstellung der Gerbextrakte
aus den vegetabliischen Gerbmaterialien, nach dem
Patente von Dr. Redlich, bei welchem die
Kilte eine wichtige Rolle spielt, durch welchen
ProzeB Gerbstoffextrakt von auf anderen Wegen
nie erreichten Eigenschaften erhalten werden.

F. Erban, Wien: ,,Die Bedeutung und An-
wendungen niedriger Temperaturen fir die Gewin-
nung, Verarbeitung und Veredelung der Textilfasern.*
Nach einigen einleitenden Bemerkungen geht der
Vortr. auf die Anwendung der Kiilte bei der Faser-
gewinnung iiber und erwihnt einen Vorschlag von
Lo vad o iiber die Tétung der Seidenraupen durch
die Kilte. Was die Verwendung niedriger Tempera-
turen bei der Reinigung der Bastfasern unter Mit-
wirkung von Kilte betrifft, verweist er auf die Ar-
beiten. von Stotz und Summers. Eine wich-
tige Rolle spielen auch niedrige Temperaturen in der
Kunstseidenfabrikation. Uber die Anwendung der
Kilte bei der mechanischen Verarbeitung der Textil-
fasern wird bemerkt, daB hier zu niedrige Tempera-
turen nachteilig sind, ohne jedoch der Faser direkt
zu schaden, wie dies die Versuche von Rothwell
ergeben haben. Dagegen wirkt das Frieren feuchter
Textilstoffe ungiinstiz auf die Egalitat spiterer
Firbungen. Hierauf wird die Wirkung von ge-
kiihlten Chlorkalklésungen beim Bleichen erwiihnt
und auf ein Verfahren von B i ¢ k e 1 zur Herstellung
von Chlorhydrat hingewiesen. Beziiglich der Xiib-
lung der Mercerisierlaugen bei verschiedener Kon-
zentration nennt Vortr. die Systeme von Tho -
mas und Prevost, sowie von Simon und
empfiehlt Anwendung von Ammoniek- statt Koh-
lensAureeismaschinen, um die Gefahr einer Carbo-
natbildung bei Undichtwerden einer Rohrverbin-
dung zu verhiiten. Hijerauf folgt die Besprechung
verschiedener VerfahrenvonBemberg,Kleimn,

Dr.Feuerlein,Taglianiund Schiffer.
Wes die Frage der ZweckmiBigkeit der Kiihlung
betrifft, verweist er auf Arbeiten von Lefevre,
Kurz, Lestec, Bude und Petroff. Zur
theoretischen Erklirung dieser Tatsachen werden
die Untersuchungen von Hiibner, Pope und
Knechtzitiert. Sehr wichtig ist die Anwendung
der Kilte bei der Beschwerung der Seide, wie die
Versuche von Dr. Heermann zeigten. Fiir
diese Zwecke sind wieder Kohlensauremaschinen
geeigneter, da Ammoniek auf die Zinnbidder zer-
setzend wirkt. Der Vortr. bespricht nun die un-
ginstige Wirkung der Kilte auf die Egalitit der
Firbungen bei Tannin und. Alizarinfarben, sowie-
insbesondere ihre Wichtigkeit bei Diazotier- und
Entwicklungsfarben und erwihnt anachlieBend einige
Fille, wo der EinfluB der Kilte schaden kann. Be-
ziiglich der Berechnung der zum Konstanthalten
der Temperatur erforderlichen Kiihlung bemerkt
Vortr., daB dieselbe unter Benutzung der Formel
erfolgen kann, die er in seinem Buche: Theorie und
Praxis der Garnfirberei mit den Azoentwicklern,
Berlin, Springer, 1906, im II. Teile entwickelt hat,
sofern man als Konzentration den Gehalt an Ca-
lorien einfiibrt. Was den EinfluB der Temperatur
des Firbebades auf die Echtheit der Féirbungen
betrifft, so werden die Arbeiten von Dreaper und
Wilson, sowievon Saget, Scheurer und
Schmidlin genannt. SchlieBlich wird noch
darauf hingewiesen, daB auch fiir Abwésserreinigung
die Kiihlung von grofem Nutzen wire.

A. Kirchbacher, Méllersdorf: ,,Einfluf
und Anwendung der Kdilte in der Mercerisation."
Die Kilte ist von grofem EinfluB auf die Merceri-
sierung, welche um so besser ausfillt, je niedriger.
die Temperatur ist, solange Laugen unter 30° Bé.
benutzt werden; iiber dieser Konzentration ist der
EinfluB der Temperatur ein minimaler. Bei Laugen
von 35° Bé. konnte bei Temperaturen von —15
bis +30° kein unterschiedlicher Effekt konstatiert
werden. Die nachstehende Tabelle zeigt den Pro-
zentgrad der Kiirzung oder Schrumpfung der Faser
im Verhaltnis zur urspriinglichen Linge.

Kg;’:e:t‘;{‘;;‘;‘; 5 Bé. 10° Bé. 15 Bé. %0 Bé. 300 B, 350 Bé,
Dauer der } ' I , : i - ' | [ o
Einwirkung {1V (10730 1V |10°(307] VV {107 | 307 | 1/ | 100|300} 1" 1107|307} 1V 1107 30¢
Temperatur L

2° 0 1 0‘ 0] 1 1112,2115,2|15,8]19,2 19,8|21,5 22,7;22,7 22,7124,2124,5 24,7
18° 0 ! 0'ofo ‘ ol o8 |88(11,8/19820,1] 21 |21,2] 22 |22,3]23,5(238 24,7
i |
3n° 0 } OJ ol v ’ 0| 0]46 } 46 6 9 .19,5| 19 118,5/19,5 19,8{20,7! 21 21,
80° 0:0,0{0] 0] 0]35(3538 13,4#13,7 14,2{ 15 115,1115,5{ 15 |15,2 14,4

' ! i . 1

D.Rittermann: , dnwendung der Kilte

~ bei der Erzeugung von Azofarbstoffen.” Der Vortr.

fithrt an Hand einiger Zahlen den jéhrlichen Eis-

konsum der finf gréBten deutschen Farbenfabri-
ken zur Erzeugung von Farbstoffen an:

Badische Anilin- und Sodafabrik ca. 100 Mill.
Kilogramm Eis; Farbenfabriken Friedr. Bayer,
Elberfeld, ca. 46 Mill. Kilogramm Eis; Farbenfabri-
ken Friedr. Bayer, Elberfeld, ca. 870 Mill. Calorien

an Kiltelauge; Farbwerke Hochst am Main ca.
15,5 Mill. Kilogramm Eis; Farbwerke Héchst a. M.
ca. 5 Mill -Calorien; A.-G. fiir Anilinfabrikation,
Berlin, 23,5 Mill. Kilogramm Eis, Cassella, Frank-
furt a. M. 50 Mill Kilogramm Eis.

Obige Zahlen zeigen einerseits den Konsum an
Blockeis, welches durch Brechmiihlen zerkleinert
und zum direkten Kiihlen chemischer Prozesse ver-
wendet wird, andererseits die Calorien an Kiilte-
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lauge, das ist gekiihlte Salzsole, die durch Rohr-
leitungen in die betreffenden Fabrikationsriume
gepumpt wird.

Aus diesen kolossalen Quantititen ist zu er-
sehen, von welcher Wichtigkeit der Fortschritt in
der Kilte- resp. Eiserzeugung fiir die Farbstoff-
technik ist.

Ph. Porges: ,,Die Anwendung kinstlicher
Kilte vn der dsterreichischen Paraffinindustrie.”* Im
Jahre 1892 wurde zuerst durch Wilhelm Lin -
ger die Anwendung kiinstlicher Kiihlung in den
Paraffinbetrieben der ,,Orsova‘‘-Werke eingefiihrt,
die hierauf allgemeinen Eingang speziell in der Ver-
arbeitung der Boryslawrohtle gefunden hat, die
59 und mehr Paraffin enthalten. Die Briinn-Ko-
nigsfelder Maschinenfabriken haben sich auf die
Konstruktion besonderer Kiihlmaschinen fiir diese
Paraffingewinnung eingerichtet und erzeugen nun-
mehr horizontale Kiithlmaschinen, welche imstande
sind, ein Quantum von 10 t Rohdl in 12 Stunden
zur Paraffinkrystellisation vorzukiihlen.

J. Weiser-Mata, Schonberg: WwUber die
Fabrikationsprozesse, welche zur Gewinnung von Paraj-
fin unter Verwendung von kiinstlicher Kdlte dienen.'
Der Vortr. schildert den Gang der Verarbeitung
des Rohbles, welches sich aus folgenden Prozessen
zusammensetzt:

1. Destillation des Roholes auf Benzin und
Petroleum; Roholrickstand bleibt im Kessel.

2. Der Riickstand wird auf Paraffindestillat
abdestilliert, und zwar gewdhnlich in zwei Phasen
bis auf Koks.

3. Das Paraffindestillat wird entwissert, tief
eingekiihlt und durch Filterpressen gepumpt, paraf-
finfreie PreBole laufen ab,+ein Gemisch von Paraffin
mit Ol (der Gatsch) bleibt in der Filterpresse.

4. Der Gatsch wird vor Ol befreit und gibt
Paraffinschuppen und paraffinhaltiges Ol, welches
zur Verarbeitung zuriickkommt.

Die Prefole werden redestilliert und geben
Gasil, Blaudl, Vaselindldestillat, Spindeldldestillat,
Maschinendldestillat.

6. Die Destillate und Schuppen werden raf-
finiert.

Vortr. hat ein Verfahren ausgearbeitet, zur
Befreiung des Gatsches vom Ol, das sog. PreB-
Schwitzverfahren.

Das Verfahren arbeitet derart, dafl der Gatsch
in irgend einer Weise, z. B. durch kraftige Riihr-
werke, dorch Granulation mit Wasser, durch vor-
heriges. Aufschmelzen nnd Verrithren unter Abkiih-
lung in einen Brei umgewandelt wird, welcher durch
Pumpen geférdert und in perforierte Rohre, die
mit Filterschliuchen ausgekleidet sind, eingedriickt
wird. Die Rohre stehen jedes fiir sich absperrbar
und an eine gemeinsame Druckleitung angeschlossen
in einer heizbaren Kammer. Es wird bei Tempera.-
turen bis zu 60° und mit Drucken von ca. 12 Atm.
gearbeitet. Die Abldufe, welche resultieren, kommen
teils zuriick zur Kiihlung, teils, soweit sie stark
paraffinhaltig sind, zuriick zum Gatsch, welcher
eben in Verarbeitung steht. Jeder PreBapparat ist
mit Dampfleitung versehen, das in demselben
zuriickbleibende PreBgut wird durch direkten
Dampf ausgeschmolzen und dann der Schwitzung
rugefiihrt.

Die Investitionen, die mit dem Pref-Schwitz-

verfahren zusammenhiingen, sind durch die Er-
sparnisse, welche sich durch Einfihrung desselben
ergeben, in kurzer Zeit bezahlt. Bei Einfiihrung des
PreB-Schwitzverfahrens werden alle Operationen,
welche manuelle Arbeit, Dampf und Kohle kosten,
auf das”allergeringste und unvermeidliche Mag re-
duziert und der gesamte Fabrikationsgang auf ma-
schinelle Arbeit beschrankt, also aufs duBerste ver-
einfacht und verbilligt. Anstatt kostspieliger ma-
nueller Arbeit, Destillation, Dampf- und Kohlen-
verbrauch usw. treten die billigen und billig arbei-
tenden Eismaschinen und Kiihlapparate, die Ma-
schinen und PreBapparate des PreB-Schwitzverfah-
rens. Die Kiihlung kann mdoglichst tief und flott
gehalten werden, wodurch die giinstigste Paraffin-
und Olausbeute, sowie beste Arbeit der Anlage ver-
biirgt wird; man ist von der Rualitit der Destilla-
tion, den Arbeitern usw. unabhéngig.

F. Barth, Wien: ,,Die Anwendung wvon
Kalte in der Margarinefabrikation.” In allererster
Reihe steht die Kiihlung bei der Behandlung von
groferen Quantititen Milch und Rahm in der Fabri-
kation der Margarinebutter. Hier wird die Milch
noch vor der Verarbeitung auf verschiedenartigen
Kiihlvorrichtungen, wie plan-, treppen-, réhren-
oder schnecken{trmigen zylindrischen Apparaten
suf eine niedrige Temperatur gebracht und wieder
in mit Kiihlvorrichtungen versehenen Gefien oder
in gekiihlten Lokalititen aufbewahrt. Die Kailte
wird mittels Maschinen durch Druck von Ammo-
niak, Kohlensiure, schweflige Siure usw. erzeugt.

Die Bedentung der Kiihlmaschinen fiir diese
Industriezwecke erhellt daraus, daff eine normale
Fabrikation von 11%—2 Waggons, 200 000 Calorien
Kiltemaschinen bedarf, so daB die osterreichische
Produktion, welche: ca. 1500 Waggon jihrlich be-
tragt, einen Xilteaufwand von 1 500 000 Calorien
als Minimum bedarf.

Die meisten Fabriken haben jedoch nicht ge-
niigend Kiihlmaschinen und benutzen noch Block-
und Kunsteis, welehes nicht nur nicht vorteilhaft,
sondern auch sehr kostspielig ist.

Die Kiltebehandlung der Milch in den Molke-
reien ist ganz éhnlich der bei der Margarinefabri-
kation.

R. C. A. Banfield, Wiesbaden: ,,Anwen-
dung kiinstlicher Kdlte in Httenwerken. Die Frage
nach dem zweckmiBigsten Mittel fiir die Austrock-
nung der Gebliseluft — es handelt sich pro Hoch-
ofen stiindlich um 50 000 bis 100 000 cbm Luft —
filhrt auf die Priifung zweier lingst bekannter Me-
thoden: 1. Die Entziehung von Feuchtigkeit aus der
Luft durch Absorptionsmittel und 2. das Nieder-
schlagen des Wassergehaltes durch Abkiihlung der
Luft. Die Durchfiihrung der ersteren Trocknungs-
methode wurde mittels Chlorcalcium bei der Firma
Daubiné & Roy in Lothringen geiibt, ist aber nicht
befriedigend ausgefallen. Die Ausfillung der Luft-
feuchtigkeit durch Abkiihlung der Luft geschieht
durch ,,trockene“ oder ,nasse* Luftkiihler. Die
Hiittenwerke haben sich bisher ausnahmslos fiir
erstere entschieden wegen der Besorgnis, daB3 bei
Anwendung von nassen Luftkiihlern Salzwasser in
Form von feinem Nebel mitgerissen werden konne,
wodurch natiirlich der ganze Kiihlzweck vereitelt
wire.

Die bei den meisten Hochofenwerken zur Ver-
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figung stehende erhebliche Abwirme fiihrt auf
den Gedanken, dieselbe direkt in einer Kilte-
maschine fiir Lufttrocknung zu verwenden, etwa
in einer Ammoniakabsorptionsmaschine. Die ent-
sprechenden Versuche befriedigten jedoch nicht,
und man ist auf die Lufttrocknung durch mecha-
nisch, mittels Dampf oder Gas betitigte Kalte-
maschinen iibergegangen. Der Vortr. gibt eine Be-
schreibung der sog. amerikanischen Praxis des
Lufttrocknungsprozesses, wie sie z. B. bel der Il-
linois Steel Co., Pittsburg, geiibt wird, und der deut-
schen Methode, wie sie-bei der groBen Gaszentrale
der ThyBenschen ,,Gewerkschaft Deutscher Kaiser
zu Bruchhausen bei Duisburg besteht.

J. Boutaric, Paris: ,,Die Anwendung der
Kilte tn der Kautschukindustrie. Der Referent
#ulerte sich hauptsichlich iiber die in England auf
diesem Gebiete angewandten Methoden und die
damit erzielten Resultate. Wie er ausfiihrt, be-
schrinkt sich die Anwendung der Kilte auf zwei
Manipulationen, pémlich auf das Gefrieren der
Kautschukbliocke zum Schneiden der diinnen, far
die Kautschukstoffabrikation benétigten Blitter
und zweitens auf die Wiedergewinnung des verwen-
deten Naphthas. Von den geschilderten zu diesem
Zwecke dienenden Einrichtungen der griBten eng-
lischen Firmen der Branche bestehen manche seit
vier Jahrzehnten und ergeben immerhin auch heute
noch konkurrenzfihige Resultate. Der Vortr.
machte interessante Angaben, betreffend die Details
derartiger Einrichtungen, welche es der Kautschuk-
industrie ermdglichten, ganz unabhéingig von der
AuBentemperatur regelmiBig zu arbeiten, wihrend
dies frither nicht durchfiithrbar war.

H. Przibram, Wien: ,Die kinstliche
Kiite in der biologischen Versuchsanstalt. Die zu-
nehmende Verwendung des Experimentes zur Ld-
sung biologischer Fragen dringt zur Inanspruch-
nahme kiinstlich erzeugter Kilte, um die Wirkung
von bestimmten, erniedrigten Temperaturen auf
Form, Farbe, Wachstum, Fortpflanzung und Ver-
erbung von Tieren und Pflanzen zu priifen. Im
Gegensatz zu der sonst bei Kilteanlagen iiblichen
Gepflogenheit erfordert die Kultur dieser Lebe-
wesen viel Lichtzutritt. Nur Kiltemaschinen ver-
mogen trotz dieser schweren Bedingung die ndtige
Kalte zu liefern. Mit der Aufstellung einer Kohlen-
sduremaschine (Riedin ger) in der biologischen
Versuchsanstalt zu Wien ist ein neues Anwendungs-
gebiet der Kiilteindustrie betreten worden.

A. Schwarz, Mihr.-Ostrau: ,,Anwendung
und Einrichtung von Ozonapparaten in Kihlrgumen.*
In den kiinstlich gekiihlten Rdumen, insbesonders
in Fleisch- und Fischhallen, Brauereien und Molke-
reien treten zeitweise unangenehme Geruchser-
scheinungen auf, welche darin ihren Grund haben,
daB die Mikroorganismen durch die Einwirkung der
Kilte nicht vollkommen abgetitet, sondern bloB
in ihrer Entwicklung gehemmt werden. Zur Be-
seitigung dieses Geruches wird in jiingster Zeit das
Ozon angewendet ,welches im GroBen durch elek-
trische Entladungen, und zwar durch sog. dunkle
oder Giimmentladungen hergestellt wird. Es wer-
den zunichst in dieser Richtung in Brauereien, Mol-
kereien und Fleischkiihlhallen angestellten Ver-
suche besprochen, welche durchweg sehr giinstige
Erfolge aufweisen. Sodann werden die zur Erzeu-

gung.von Ozon im Grofen verwendeten Apparate,
und zwar die von der Firma Siemens & Halske A.-G.;
der Ozonair Limidet in London und endlich die der
Lameyer Werke in Frankfurt .. M. unter Vorfiih-
rung von Abbildungen eingehend in ibrer Konstruk-
tion und Wirkungsweise beschrieben. SchlieSlich
wird noch die Verwendung des Ozons zur Sterili-
sierung des Wassers fiir Zwecke der Eisfabrikation
erdrtert. :

Der Vortrag gelangt zu dem Schlusse, da3 die
Anwendung des Ozons sowohl fiir die Erzielung
frischer Luft in den Kiihlriumen, als auch zur Her-
stellung reinen Wassers fiir die Eisfabrikation fiir
die Kilteindustrie ven groBer Bedeutung ist und
in Zukunft eines der unentbehrlichsten Erforder-
nisse bei der Kiihlanlage von Lebensmittel sein
wird.

A.Sastkiewitsch, St. Petersburg: ., Uber
den Gkonomichen W irkungsgrad einer Kiiltemaschrne.
Der Vortr. schligt vor, die theoretische Okonomie
des Kreislaufes einer Kéltemaschine mit dem Wir-
kungsgrade einzuschitzen, der das Verhiltnis der
der Sole entzogenen zu der in derselben Zeitdauer
dem XKiihlstoffe zugefilhrten Wirmemenge dar-
stellt. )

E. Jalcwetz, Wien: , Zur Kontrolle der
Kiihlanlagen.” Wihrend des Betriebes sind die
folgenden Kontrolluntersuchungen auszufiihren.

1. Bestimmung des Salzgehaltes mittels Ario-
meter.

2. Bestimmung des Sodageheltes mittcls Ti-
tration.

3. Ermittlung der spez. Wirme, falls die Fliis-
sigkeit keine einheitliche Zvsammensetzung besitzt.

4. Bestimmung der Verunreinigung durch Fil-
tration.

Der chemisch-technischen Priifung sind ferner
zu unterwerfen: die Kiiltefliissigkeiten, das Kon-
densatorwasser und das Kompressordl.

Die Kiltefliissigkeiten, wie Ammoniak, Koh-
lendioxyd und schweflige Siure sind auf ihre Rein-
heit zu priifen. Die Verunreinigungen sind Wasser, .
Alkohol, Pyridinbasen und organisché Stoffe. Fiir
die Priifung sind die {iblichen chemischen Methoden
anzuwenden, doch geniigt es fiir die laufende prak-
tische Kontrolle, Verdunstungsmethoden anzu-
wenden.

Bei Ammoniak darf der Gehalt an Verunreini-
gungen der aus der Maschine entnommenen Probe
nicht héher als 19, sein. Das kéufliche Ammoniak
enthilt 0,1-—0,59% an Verunreinigung.

R.C. A. Banfield, Wiesbaden: ,,Uber die
Herstellung von Krystalleis aus Abdampf wnd -die
damit erreichten praktischen Ergebnisse.” Nachdem
die Qualitiit des Gefrierwassers einen entscheidenden
EinfluB auf die Reinheit der Eises iibt, und dest.
Wasser die sichere Gewihr fiir die Abwesenheit
fremder Bestandteile und insbesondere von schiid-
lichen Keimen bietet, weiterhin bei gehériger vor-
ausgehender Entluftung auch schénes durchsich-
tiges Eis bildet, so Legt bei allen Kiltebetrieben,
in welchen Dampf eine Rolle spielt, die Verwendung
von Destillat als Gefrierwasser nahe. Drei wichtige
Fragen miissen in der Regel hierbei geldst werden:

‘Die Entélung des Betriebsdampfes vor oder nach

seiner Kondensation, die Entluftung des gewonne-
nen Kondensats, und endlich die Beschaffung des
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erforderlichen zu gefrierenden Destillats unter mog-
lichst geringem Kostenaufwand.

Der Vortr. fiihrt nun verschiedene Anlagen
vor, bei welchen die Wasserdestillatoren in die Ab-
dampfleitung eingeschaltet sind und unter Vakuum
arbeiten, sowie andere, bei denen der Destillations-
apparat in die Frischdampfleitung zwischen Dampf-
kessel und Betriebsmaschine sitzt.

A. Tegetmeyer, Wiesbaden: ,,Unter-
suchungen 1ber trockenen und massen Kompressor-
gang der Kompressionskdltemaschinen; Vor- und
Nachteile dieser Systeme.” Der Vortr. beleuchtet,
ankniipfend an die Arbeiten von Dr. G. D&der -
lein, Chemnitz, die geschichtliche Entwicklung
des trockenen Kompressorganges, welchen zuerst
die Gesellschaft fiir Lindes Eismaschinen ein-
gefiihrt hat, und schildert besonders die Vorteile des
Uberhitzungsbetriebes, welcher eine wesentliche
Vereinfachung des Betriebes und der Rohrleitungen
groBer Kiihlmaschinen bewirkt und zur Folge haben
wird, daB allmihlich fast alle gréBeren, modernen
Kiihlanlagen zum Betriebe mit Uberhitzung fiber-
gehen werden. Bei kleinen, alten Anlagen stellen
sich die Kosten fiir Abscheider, Fliissigkeits- und
Olpumpe, Metallpackung, neue Kolbenstange, so-
wie fiir die Abinderung der Rohrleitungen und die
Auswechslung der engen Verteilungsstiicke der
Refrigeratoren so hoch, daB die erwihnte Mehr-
leistung meist zu tewer erkauft werden wiirde.
Neue groBe Kiihlmaschinen werden aber schon
jetzt von den Fabriken, die iiber die betreffenden
Patente verfiigen, fast ausnahmslos fiir trockenen
Kompressorgang eingerichtet, urd man kann wohl
getrost behaupten:

Fiir groBe, auf der Hohe der Zeit stehende
Kiihlanlagen ist der Uberhitzungsbetrieb nicht
mehr die Arbeitsweise der Zukunft, sondern bereits
die der Gegenwart.

J.Reutenkranz:,Die elektrischen Fern-
thermometer. Die Methode der Temperaturmessung
der elektrischen Fernthermometer der Siemens &
.Halske-A.-G. basiert auf der Widerstandsinderung
der meisten Metalle mit der Temperatur. Die MeB-
anordnung benutzt die Schaltung der Wheat-
s t 0 n e schen Briicke, bei welcher drei Zweige aus
einem temperaturkoeffizientenfreien Material be-
stehen, withrend sich in dem vierten Zweige das sog.
»Widerstandselement** befindet. Dieses Wider-
standselement besteht bei dem vorliegenden Sy-
stem der Widerstandsthermometer aus einer diinnen
Platinspirale, die zum Schutze gegen dulere mecha-
nische und chemische Einfliisse vollstindig in ein
Quarzstibchen eingeschmolzen ist. Gerade die
Verwendung zweier solcher indifferenter Mate-
rialien, wie Platin und Quarz, machen diese Tem-
peraturmeBmethode fiir die vielseitigsten Zwecke
brauchbar. Die Herstellung dieser Quarzglaswider-
standselemente geschieht durch die Firma W. C.
Heraeus, Hanau, nach eigenem Patent dieser
Firma.

H. Lorenz, Wien: ,,Anwendung der Kdilte
in der Chirurgie.’“ Die frither so beliebte Anwen-
dung der Kilte als entziindungswidriges Mittel
mufl nach dem heutigen Stande der Forschung ver-
worfen werden; auch als schmerzstillendes und
blutstillendes Mittel bei Verletzungen ist Kailte
heute nur mehr wenig in Gebrauch, als blutstillen-

des Mittel bei gewissen Schleimhautblutungen findet
sie noch Anwendung.

Die Kilteanssthesie zum Zwecke kleiner chi-
rurgischer Eingriffe ist noch viel verbreitet, aber
wegen verschiedener Ubelstinde durch andere An.
dsthesierungsmethoden wesentlich eingeschriankt.

Auf dem Gebiete der Geschwulstbehandlung
diirfte die Anwendung intensiver Kilte als ein
oberflichliche Geschwiilste in eigenartiger Weise
beeinflussendes Mittel noch an Ausbreitung ge-
winnen und mit anderen modernen Behandlungs-
methoden, namentlich mit der Radium- und Ront-
gentherapie, in gewissen Fillen in Konkurrenz
treten.

Dr. Maryan v. Smoluchowski, Lem-
berg: ,, Warmeleitung pulverformiger Stoffe und ein
hierauf gegriindetes neues Wirmeisolierverfahren.*
Der Vortr. hat in der Verwendung evakuierter
Pulver ein neues Warmeisolierungsverfahren ge-
funden, welches gegeniiber dem D e w arschen
Verfahren den Vorteil bietet, da man die Isolation
durch VergroBerung der Dicke der Zwischenschicht
beliebig verbessern kann, wihrend inden Dewar -
schen GefiBen die Dimensionen des evakuierten
Zwischenraumes ohne EinfluB sind.

Von den iibrigen Vortrigen seien noch er-
wihnt:

Bontoux, Paris: ,, dnwendung der Kdlte
in der Fettwarenindustrie.*

Bourgoin, Paris: ,,Die Kiihlung bewohnter
Rdume.*

C. Doelter, Wien: , Einwirkung des Ra-
dsums bei tiefen Temperaturen aquf die Farben der
Edelsteine.“

Gillmann, Lunéville: ,,Sicherheitsvorkeh-
rungen bei Kompressoren und Rohrleitungen von
Kihlanlagen.

H. C. Gore, Nordamerika: ,,Die Einwirkung
niederer Temperaturen auf die Reifeprozesse von
Friichten und auf den Girungsprozef von Cider.”

Van Rensselaer H. Greene, Neu-
York: ,,Neue und verbesserte Methoden zur Eiser-
zeugung.*

Guiselin, Paris: ,, Verwendung der Kdlte
in der Pelroleumindustrie und ,,Anwendung der
Kilte in der Kampherindustrie."

F. Drobniak: ,,Das Gefrierverfahren beim
Schachtabteufen.*

M. de Haas, Delft: ,,Der kiihltechnische

" Unterricht sn Holland.*

K. Heimpel, Wien: ,,Die lechnische Inter-
vention der nationalen Kdllevereinigungen bes der
technischen Vorberestung der Kontrakte.

Jeancardund Satie, Paris: ,,Die An-
wendung der Kdlle in der Industrie von Parfimerie-
Rohmaterialien.*

J. Kavan, Prag: ,,Die rationelle Verwen-
dung der Absorptionskiltemaschine in der chemischen
Industrie.

Kavalier, Paris: ,,dnwendung der Kailte
ber der Leim- und Gelatineindustrie." _

E. 8. Kerkhoven, Amsterdam: ,,Die
Kihliechnik im Zusammenhang mit der Paraffin-
industrie in Holland und den hollindischen Kolo-
nien.**

Prof. Dr. Karl Kobes, Wien: ,,Unterricht
in der Kdltewissenschaft.”
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B.Lach, Wien: ,,Entwicklung der rumdini-
schen Paraffinindustrie.’

H. Lorenz, Danzig: ,,Die Mdglichkeit der
Verwendung von Kreiselgeblasen als Kiihlmaschinen-
verdichier."

Ch. E. Marshall, Laosing: ,,Die Wirkung
der Kdlte auf die bakteriologischen und chemischen
Veranderungen der Milch und Butter auf Grund von
Laboratoriumsstudien in den Vereinigten Staaten.*

M. Masse, Paris: ,,lsoliermaterial.

F. E. Mathews, Neu-York City: ,,Verbes-
serungen in der Konstruktion von Kailtemaschinen.
Ergebnis der Experimente.

H. MeBner, Karlsbad: ,,Uber die Bedeu-
tung der Kihlung animalischer Nahrungsmittel mit
besonderer Beriicksichtigung der Milch."

Ottendahl, Paris: ,,Anwendung der Kille
bei der Fabrikation von Nitroglycerin und Nitro-
cellulose.*

A.Porr:,,Der Kunsthims und dessen Anwen-
dung als 1soliermittel."

E. Prior, Wien:
Brauindustrie Kdlte?"*

L. C. Query, Paris: ,,Anderungen. welche
durch die Kdlte in physikalischer, chemischer und
morphologischer Hinsichi bei Konsumartikeln hervor-
gerufen werden kinnen, speziell bei Fleisch, Fischen,
Milch und Milchprodukten, Frickien wsw."

E. Regen, Wien: ,, Versicherungswesen in
seinem Zusammenhange mit der Kdlteindustrie.*

J. Reidrer, Paris: ,,Eine Anwcndungsart
der Kdlte in Kohlenguswerken.‘

D. Rittermann, Mdllersdorf bei Wien:
wEinfluf und Anwendung von Kdlte und Kdltege-
mischern bei Erzeugung von Farbsioffen auf vegela-
bilischer und animalischer Faser im Grofbetriebe.*

A. Sch warz, Midhr.-Ostrau: ,,Die derzeitige
Organisation der Kdltevereine.

J. E. Siebel, Chicago: ,,Die Anwendung
tberhitzten Dampfes tn der Kdilleindustrie.'

E. F. Smith, Washington: ,,Einwirkung
niederer Temperatur auf Mikroorganismen.

Das iibrige Programm des Kongresses umfafite
einen Empfang bei Hofe und einen Festabend im
Rathause, Besichtigung vieler Wiener Etablisse-
ments, welche Beziehungen zur Kilteindustrie
haben, sowie Exkursionen und Studienreisen auf
den Semmering, nach Budapest und nach Prag.

Dr. F. Neurath. [K. 2018.]

,» Warum verwendet die

Yerein dsterr. Chemiker.
Plenarversammlung vom 22./10. 1910.
Vorsitzender: Prof. Dr. R. Wegscheider.

Der Vorsitzende hilt den wihrend der Ver-
einsferien verstorbenen Mitgliedern Hofrat Prof.
Dr.ZdenkoHansSkraupund Dr. Hein -
rich Renezeder einen Nachruf.

Prof. Dr. A. Lottermoser, Dresden:
y» Theorie der Kolloide.“ Die Kolloide lassen sich
von zwei Gesichtspunkten aus betrachten. Der eine
ist die Lehre von den Losungen, der andere die Ge-
setze von dem Verhalten mehrerer Phasen zuein-
ander. Von den optisch leeren, wahren Losungen
mit groBem osmotischen Druck, iber den das Tyn-
dallphinomen zeigenden kolloiden Ldosungen mit
ultramikroskopischen Teilchen und zu den mikro-

Ch. 1910.

skopischen und schliefilich makroskopischen Sus-
pensionen fiihren allmihliche, sprunglose Uber-
ginge. Das Verhalten der Losungen, auch der op-
tisch leeren, gegeniiber der Zentrifugalkraft, die
Ultramikroskopie, die B r o w n sche Bewegung und
die Anordnung der Teilchen der Suspensionen nach
demselben exponentiellen Gesetze, nach welchem
sich die Dichte einer (Gassidule mit der Héhe der-
selben éndert, kommen einem Beweis der kérper-
lichen Existens der Molekiile gleich. Die kinetische
Gastheorie ist keine Hypothese mehr, sondern der
matbhematische Ausdruck experimentell erwiesener
Tatsachen. Die kolloiden Lisungen sind zwéiphasige
Cebilde, und die Grenzflichenspannung der sich
beriihrenden Phasen stellt sich als Differenz der
beiden Oberflichenspannungen dar. Eine weitere
an den Grenzflichen zu beobachtende Erscheinung
ist das Auftreten von Potentialdifferenzen, die
durch die Verschiedenheit des Grades, nach welchem
die beiden Ionen einesElektrolyten adsorbiert werden,
bedingt ist. Nach Wo. Ost wald wunterscheidet
man bei kolloidalen Losungen zwischen der dis-
persen Phase und dem Dispersionsmittel, zwischen
Suspensions- und Emulsionskolloiden. Nach der
Art des Dispersionsmittels teilt man die-kolloidalen
Losungen in Hydrosole und in die einzelnen Or-
ganosole.

Die Ladung der Teilchen mit Elektrizitat ist
neben der B r o w n schen Bewegung eine Bedingung
fiir die Bestdndigkeit der Suspensionskolloide als
Hydrosole. Jeder Elektrolyt ist erst von einer be-
stimmten Konzentration an, dem Schwellenwerte,
imstande, ein Hydrosol zu koagulieren. Das Hydro-
sol darf als ein Elektrolyt mit einem schweren kom-
plexen Kation bzw. Anion angesehen werden. Die
Emulsionskolloide besitzen entsprechend ihrer
Elektrolytbestindigkeit das Vermogen, gleichge-
ladene Suspensionskolloide gegen Elektrolytfillung
zu schiitzen, also als Schutzkolloide zu fungieren.
Eine ganze Reihe von Tatsachen spricht dafiir, daBl
in den Kolloiden Krystéllchen oder deren Konglome-
rate vorliegen, Hierber gehort u. a. die Erscheinung
der Bildung von Solen durch Zufiigung von XKeimen.
In den zehn Jahren der Kolloidforschung sind ge-
waltige Fortschritte erzielt worden.

Plenarversammlung vom 5./11. 1910.

Vorsitzender: Prof. Dr. R. Wegscheider.

Ing. I. Hoorn: ,,Das Recht der technischen
Privatangestellten.”” Der Vortr. liefert einen Xom-
mentar zu dem neuen Osterr. Handlungsgehilfen-
gesetze, das namentlich in die Kontraktverhiltnisse
zwischen Stellengeber und Angestellten tief ein-
greift. Die Gesetzgebung hat sich lieber auf die
Seite des Angestellten als des wirtschaftlich Schwi-
cheren gestellt und dessen Rechte erweitert. Die
auf die Konkurrenzklausel bezugnehmenden Be-
stimmungen sind derart beschaffen, dafl diese prak-
tisch, man kann sagen, in 959, der Fille, als un-
wirksam gelten kann. Das Gesetz wird, wenn es sich
einmal eingelebt hat, gute Friichte tragen.

Das Ameriean Iron and Steel Institute hat seine
lL.Jahresversammlungam 20./10. in Neu-
York abgehalten. Vorher unternahmen die Teil-
nehmer eine Rundreise nach den grofiten Stahl-

285
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werken der Vereinigten Staaten, u. a. der Lacka-
wanna Steel Co. in Buffalo, der 1llinois Steel Co. in
South Chicago, der Indiana Steel Co. in Gary und
verschiedenen Werken in Pittsburg. Unter der Reise-
gesellschaft befanden sich zahlreiche auslindische
Giste, so aus Deutschland Baron von Boden -
h a u s e n von der Friedr. Krupp-A.-G.; H. Eifiner
von den Harnschen Werken; F. Harlinghausen
von der Phonix-A.-G.; Karl Stevensund H.
Z a p f von den Lahmeyer-Werken und E. Schal-
tenbrand, Vorsitzender des Stahlwerkever-
bandes. Auch aus Belgien, England, Frankreich
und Osterreich waren Teilnehmer erschienen. —
Diejenigen Leser, welche in diesem Institut eine
dem gleichnamigen englischen Institut gleichartige
Vereinigung gesehen haben, werden durch den Ver-
lauf dieser 1. Jahresversammlung eines anderen be-
lehrt werden. Wihrend auf den englischen Ver-
sammlungen regelméBig eine groBe Anzahl technisch
hdchst interessanter Vortrige dargeboten wird,
hatte von den vier auf dem Neu-Yorker Programm
stehenden Vortriigen nur der von Charles
Kirchhoff iiber den Internat. Metallurg. Kon-
greB in Diisseldorf gehaltene einen technischen
Charakter, -die anderen drei handelten iiber wirt-
schaftliche Fragen. Es sprachen: James A.
Farrelliiber ,, Auslindische Beziehungen‘; Wil -
liam B. Dickson iiber die ,,Verbesserung der
Arbeitsverhiltnisse in der Stahlindustrie’" und Wil -
lis L. K ing iiber ,,Kontraktliche Verpflichtungen.*
Dies Programm stand im Einklang mit dem am Be-
ginn der Versammlung von dem Institutsprisidenten
E. H. Gary (Prisident der U. S. Steel Corp.) ge-
haltenen Vortrag, in welchem der Redner die Zwecke
und Ziele des Institutes darlegte. Der Kern seiner
Ausfiibrungen war in folgendem Satz enthalten:
»»Das Institut ist in erster Linie zum Vorteil seiner
Mitglieder gegriindet worden und soll auch so ge-
fishrt werden, es soll allen einen entschiedenen pe-
- kunidren Gewinn bringen."* Allerdings heiBt es
vorher: ,,Es geht die Absicht dahin, daB ethische
Fragen fiir ebenso wichtig gehalten werden sollen
als wirtschaftliche oder wissenschaftliche.” Worin
_diese ethischen Fragen aber bestehen werden, liB3t
gich aus dem Vortrage selbst nicht cntnehmen.
Dieser behandelt néimlich nur ,,Geschaftsfragen s
2u deren wichtigsten ,die Aufrechterhaltung sta-
biler Verhiltnisse in der Eisen- und Stahlindustrie
gehort, die mit der Preisfrage eng verbunden ist.*
Zur Herbeifiihrung eines solchen stabilen Zustandes
empfahl der Redner natiirlich nicht etwa eine Preis-
vereinbarung zwischen der groBen Stahlwerken,
ein solches Vorgehen wiirde ja gegen die Gesetze
verstoBen; indessen da ,,das Gesetz keine Kon-
kurrenz befiehlt,” liefle sich das gewiinschte Re-
sultat auch dadurch erreichen, daB die Instituts-
mitglieder hdufig Gelegenheit erhalten, sich iiber
die sie gemeinschaftlich beriihrenden Fragen mit-
einander auszusprechen. Im weiteren soll sich
diese segensreiche Wirkung des Institutes dann
auch anf Nichtmitglieder erstrecken, d. h. offenbar
auf die Stahlindustrie der ganzen Welt, die ja
durch die geladenen zahlreichen auslindischen
Giiste vorziiglich vertreten war. Das Institut cha-
rakterisiert sich hiernach als eine Art Geschifts-
agentur, zunichst fir die amerikanische Eisen- und
Stahlindustrie, an deren Spitze der Priisident des

amerikanischen Stahltrusts steht. Die Zukunft
muBl lehren, welche Forderung die ethischen und
wissenschaitlichen Fragen erfahren werden. D.

Patentanmeldungen.
Klasse: Patentanzeiger vom 21./11. 1910.

64 .R. 30480. Vorr. zum Entwickeln und Altern
von in Zementféssern lagernden Fliissigkeiten,
insbesondere von Wein. R. Rostock, Kloster-
neuburg b. Wien. 22./3. 1910.

8k. E. 12320. Appreturmittel aus Reis oder ge-
brochenem Reis. Ch. Fopp, Wangen, Wiirtt.
11./2. 1907. Prioritét (Osterreich vom 10./12.
1904.

10a. B. 53 573. Sehrigkammerofen mit senkrech-
ten, paarweise zusammenarbeitenden Heiz-
ziigen. Bunzlauer Werke Lengersdorff & Co.
Bunzlau i. Schl. 19./3. 1909.

10a. W. 31 216. Kammerofen mit Beheizung durch
zwischen den Kammern gruppenweise ange-
ordneten Langskanile. Ofenbau-Ges. m.b. H.,
Miinchen. 30./12. 1908.

12:. 8. 23 012. Aluminiumstickstoffverbb.; Zus. z.
Pat. 181 991. O. Serpek, Madulein, Gran-

biinden, Schweiz. 5./7. 1906.

120. M. 39103. Celluloseacetat. W. Merckens,
Milhausen i. Els., u. H. B. Manissadjian,
Basel, Schweiz. 23./9. 1909.

12p. C. 18 073. Alkalische Albumose-Silberverbb.;

Zus. z. Anm. C. 16 598. [Schering]. 21./6.
1909.

129. F. 28 052. Eine Nitro-1-aminophenyl-4-arsin-
sidure. [M]. 14./7. 1809.

21b. B. 53 407. Mit elektrisch geladenen Gasen be-
triebenes Gaselement. G. Braun, Miinchen.
6./3..1909.

22b. F. 27726. Anthrachinonylaryl- bzw. Di-
anthrachinonyl- und Anthrachinonylalkyl-
harnstoffe. [M]. 19./5. 1909. .

22b. F. 28 483. Kiipenfarbstoffe. [M]. 28./9. 1909.

26a. J. 12 675. App. fiir die Erz. von Gas aus #l,
bei welchem Luft und Ol in die Genembor—
kammer geférdert und das erzeugte Gas durch
die infolge der Verbrennung eines Teiles des
Oles gebildeten Warme erzeugt wird, wobei
die Zufuhr des Brennstoffes durch den Druck-
unterschied geregelt wird, der auf den beiden
Seiten eines in den Luftzufithrungskanal ein-
geschalteten Widerstandes vorherrscht. Inter-
national Amet Co., Phoenix, Anz V. St. A.
14./6. 1910.

30Ah. E. 15245. Entw. von Saunerstoff in Lsgg. von
Perboraten. G. Elkeles, Berlin-Schoneberg; u
E. Klie, Berlin. 9./11. 1909.

40a. G. 30 616. Rostvorr. fiir KErze, bei welcher
die auf chemische Vebenprodukte Zu verar-
beitenden Rostgase wihrend des Betriebes
nach ihrem Gehalt an Sduren getrennt gesam-
melt und abgeleitet werden. Griinewald &
Welech, G. m. b. H., Kéin-Ehrenfeld. 20./12.
1909.

Reichsanzeiger vom 24./11. 1910.

12a. C. 18 700. Fraktionieren von Ather, Alkohol,
Aceton oder anderen Fliissigkeiten. Ch. Cre-
pelle-Fontaine, La Madeleine lez-Lille, Frankr.
28./12. 1909.

12a. M. 39582. Tropiplatte zur gleichmiBigen
Verteilung aufsteigender Dimpfe und abtriu-
felnder Fliissigkeit in Rektlikatoren; Zus. z.
Pat. 219 458. Maschinenfabrik P. Kyll G. m.
b. H., KdIn a. Rh. 12./11. 1909.

12e. F. 29 312, Vorr. zum innigen Mischen von






